
Processo di trattamento 
delle Plastiche Auto

Le presenti notizie sono frutto di prove scrupolosamente controllate ed esprimono le nostre migliori e più aggiornate conoscenze. Peraltro queste notizie vengono divulgate unicamente come informazione e non possono impegnare la responsabilità della nostra Azienda nè fornire appiglio 
per contestazioni di qualsiasi genere che possano comunque essere collegate con l’impiego dei prodotti descritti. Ciò anche in considerazione del fatto che le condizioni d’impiego sfuggono al nostro controllo. Per maggiori informazioni consultare le schede tecniche dei singoli prodotti.

Preparazione del Supporto Primer / Filler

Controllare 
la qualità del 
film: livello 
di adesione 
e presenza 
di difetti 
superficiali.

Rimuovere 
gli strati 
di vernice 
non adeguati 
per essere 
sovra-verniciati.

Riparare piccoli 
graffi superficiali 
usando 04465 
Polydur Plastic. 
Carteggiare lo 
stucco dopo 
opportuna 
essiccazione.

Pagliettare 
ad umido 
tutta la 
superficie
con 00695.

Asciugare 
la superficie 
usando panni 
puliti. Soffiare 
con aria.
Stabilizzare 
il panello per 
15 min. a 50°C.

Finitura Additivo 
Flex 09760
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MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL
oppure

04363 UNIVERSAL PLAST
oppure

MAC 0 -1K PLASTIC COLOR 
PRIMER
oppure

05781 CLARPRIMER

 +

04001-04-07-04109
04702-06-10
MF402-06-10

MF602-606-610
MACROFAN FILLER
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GRP - Glass  
fibre reinforced 
polyester

CF - Carbon 
fibre
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PC - Polycarbonate 
(no helmet) 
PVC - Polyvinyl 
chloride
ABS - Acrylonitrile  
butadiene styrene 
TPU - Thermoplastic 
polyurethane
PA - Polyamide-nylon

PP - Polypropylene
PP EPDM - Ethylene 
propylene-dyene 
monomer

PVC - Polyvinyl 
chloride 
PU -PUR
Polyurethane

Stabilizzare 
il pannello per
40 min. a 80°C

Carteggiare 
a secco la 
superficie 
con P280-400

Riempire i pori 
usando 04465 
Polydur Plastic/
UV100 Carteggiare 
lo stucco dopo 
opportuna 
essiccazione

Soffiare aria 
pulita, sgrassare 
il pannello 
con 00695/ 
00665/00699

Pagliettare 
ad umido
con 00695

Asciugare la superficie usando 
panni puliti. Soffiare con aria.
Stabilizzare il pannello per 15 min. 
a 50°C.

Fiamma ossidante @ 48/52 dyn/Cm

Sgrassare con 00665/00699

Non
richiesto

04384 EPOFAN PRIMER R EC GRIGIO
oppure

04001-04-07-04109, 04702-06-10/MAC71,
MF402-06-10, UV300, MF602-606-610/MAC6

MACROFAN FILLER

MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL
oppure

04363 UNIVERSAL PLAST
oppure

MAC 0 -1K PLASTIC COLOR 
PRIMER
oppure

05781 CLARPRIMER

 +

04001-04-07-04109
04702-06-10/MAC71

MF402-06-10
MF602-606-610/MAC6

MACROFAN FILLER

MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL
oppure

MAC 0 -1K PLASTIC COLOR PRIMER

RICHIESTO
per Fondi e 

Finiture 2K; per 
le percentuali 

vedere ST 
prodotto

RICHIESTO
per Fondi e 

Finiture 2K; per 
le percentuali 

vedere ST 
prodotto

Pagliettare 
ad umido 
con 00617

MACROFAN 
TOP COAT

HYDROFAN/BSB 

+

MACROFAN
CLEARCOAT

Asciugare la superficie usando panni 
puliti. Soffiare con aria. Stabilizzare 
il pannello per 15 min. a 50°C.

Alta Flessibilità

Media Flessibilità

Tutti i tipi

oppure

1

1

1 2 3 4

2

2a

2b

1 2 3 4

P
a
n

n
e
ll

i 
N

u
o

v
i

Bassa Flessibilità


