
Proceso de tratamiento de los 
plásticos del sector del automóvil

Los presentes datos son fruto de pruebas escrupulósamente controladas y contienen nuestros mejores y más actualizados conocimientos. De todas formas estos informes son divulgados únicamente como información y no pueden representar obligaciones de responsabilidad de nuestra Empresa, 
ni ser un pretexto para reclamaciones de ningún género que puedan ser relacionadas a la utilización de los productos descritos. Debido a que las condiciones de su uso escapan a nuestro control. Para más información ver la FT de cada producto.

Preparación del soporte Imprimación / Aparejo

Controlar la  
calidad de 
la película: 
adhesión 
y defectos 
superficiales.

Eliminar las 
capas no 
adecuadas 
para la  
sobreaplicación 

Reparar pequeños 
arañazos  
superficiales con  
04465 Polydur 
Plastic. 
Lijar la masilla tras 
el secado 

PLijar con 
“Scotch 
Brite” fino en 
húmedo toda 
la superficie 
con 00695.

Secar la 
superficie con 
trapos limpios. 
Soplar con aire.
Atemperar la 
pieza durante 
15 min. a 50°C

Acabado Aditivo 
Flex 09760
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SOLICITADO 
en Aparejos 
y Acabados 
2K; ver el 
porcentaje 

en la FT

MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL
o bien

04363 UNIVERSAL PLAST
o bien

MAC 0 -1K PLASTIC COLOR 
PRIMER
o bien 

05781 CLARPRIMER

 +

04001-04-07-04109
04702-06-10
MF402-06-10

MF602-606-610
MACROFAN FILLER
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GRP - Poliester 
Reforzado con 
Fibra de Vidrio

CF - Fibra de 
carbono
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PC - Policarbonato 
(ningún casco) 
PVC - Cloruro de 
polivinilo
ABS - Acrilonitrilo 
butadieno estireno  
TPU - Poliuretano 
termoplástico
PA - Poliamida-nylon

PP - Polipropileno
PP EPDM - Etileno 
propileno-dieno 
monómero

PVC - Cloruro de 
polivinilo  
PU - PUR
Poliuretano

Atemperar la 
pieza durante 
40 min. a 80°C

Lijar en seco 
la superficie 
con P280-400

Rellenar los 
poros con 
04465 Polydur 
Plastic/UV100. 
Lijar la masilla 
tras el secado 

Soplar con 
aire limpio, 
desengrasar la 
pieza con 00695/ 
00665/00699

Lijar con “Scotch 
Brite” fino en 
húmedo con  
00695

Secar la superficie con trapos limpios. 
Soplar con aire. Atemperar la pieza 
durante 15 min. a 50°C.

Flamear @ 48/52 dyn/Cm

Desengrasar con 00665/00699

No
solicitado

04384 EPOFAN PRIMER R EC GRIGIO
obien

04001-04-07-04109, 04702-06-10/MAC71,
MF402-06-10, UV300, MF602-606-610/MAC6

MACROFAN FILLER

MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL
o bien

04363 UNIVERSAL PLAST
o bien

MAC 0 -1K PLASTIC COLOR 
PRIMER
o bien 

05781 CLARPRIMER
 +

04001-04-07-04109
04702-06-10/MAC71

MF402-06-10
MF602-606-610/MAC6

MACROFAN FILLER

MF302-310/MAC81 MACROFAN AP AUTOLEVEL
o bien

MAC 0 -1K PLASTIC COLOR PRIMER

SOLICITADO 
en Aparejos 
y Acabados 
2K; ver el 
porcentaje 

en la FT

SOLICITADO 
en Aparejos 
y Acabados 
2K; ver el 
porcentaje 

en la FT

Lijar con 
“Scotch Brite” 
fino en húmedo 
con 00617

MACROFAN 
TOP COAT

HYDROFAN/BSB 

+

MACROFAN
CLEARCOAT

Secar la superficie con trapos limpios. 
Soplar con aire. Atemperar la pieza 
durante 15 min. a 50°C.

Flexibilidad Alta

Flexibilidad Mediana

Flexibilidad Baja

Todos Tipos

o bien
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