
MODLEC7.3/01.07 
  SCHEDA TECNICA DI CICLO   

Laboratorio R&D 

LECHLER S.p.A.  22100 Como Italy - Via Cecilio,17 Tel. +39/031/586.111 

 
 

Ciclo a N°2 strati 
 

PRIMER: LY175100 HYDROPOX PRIMER HCR 
FINITURA: L0YD0155 HYDROCRYL 2K 

 
SETTORI: TRANSPORTATION E GENERAL INDUSTRY 
MANUFATTI: AUTOBUS, TRUCKS, FURGONI, CELLE ISOTERMICHE, MACCHINE OPERATRICI, MACCHINE 
INDUSTRIALI, MACCHINE AGRICOLE-MOVIMENTO TERRA, STAZIONI DI SERVIZIO, ECC.. 
SUPPORTI : Acciaio CR, Acciaio Zincato HDG, Alluminio e sue leghe, Acciaio Zincato EG, Acciaio inox, PRFV. 
TIPO DI ESSICCAZIONE : temperatura ambiente, forno 
 
PREPARAZIONE DEI SUPPORTI: Vedi scheda “PREPARAZIONE DEI SUPPORTI ALLA VERNICIATURA” 
 
LIVELLO DI PREPRATTAMENTO CONSIGLIATO: Massimo 

 

CARATTERISTICHE DEL CICLO    

 

CARATTERISTICHE MECCANICHE 

Prove eseguite su RAL 4008, 5015 e 6032   

Cupping test Erichsen   ISO 1520 9.5 mm 

Impact test diretto   ISO 6273 >50 cm 

CARATTERISTICHE  ESTETICHE 

Prove eseguite su RAL 4008, 5015 e 6032   

Gloss 60°   ISO 2813 90 GU 

Haze ASTM E 430 23 

RESISTENZE CHIMICHE 

Prove eseguite su RAL 4008, 5015 e 6032    

Gasolio ML 03.02.29.00 >50 doppi colpi 

Benzina ML 03.02.29.00 30 doppi colpi 

Soluzione alcool isopropilico 20% in acqua ML 03.02.29.00 >50 doppi colpi 

DURABILITA’  

Prove eseguite su RAL 5015   

Nebbia salina (durata esposizione ore 780) ASTM B 117  

Arrugginimento    ISO 4628/3 Assente 

Blistering    ISO 4628/2 Assente 

Corrosione croce di S.Andrea   ISO 4628/8 < 1 mm 

   

Umidostato (durata esposizione ore 500)    ISO 6270  

Arrugginimento    ISO 4628/3 Assente 

Blistering    ISO 4628/2 Assente 

   

Weather-o-meter (durata esposizione 1500 ore) ASTM G 155  

Differenza colore    Cie Lab E < 2 

Differenza di brillantezza 60°   ISO 2813 <20% 

Nota: I dati esposti sono la media ponderata delle prestazioni avutesi su provini di diversi metalli (acciaio al carbonio Q-panel S36, 
Acciaio zincato a caldo (HDG), Alluminio 99.5)e non costituiscono garanzia di alcuna natura 
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PREPARAZIONE MISCELA 
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ESSICCAZIONE 

         

   
 
 
 
 

 

 
  
 
 

 

 
      

 
 
 
 

A PESO A VOLUME @ 20°C @60°C 

supporto 

 
SPESSORE 

(SECCO) 

 
CARTEGGIATURA 

 
SCHEDA 
TECNICA 

PRIMER   
 

*In ciclo 
B/B 2-72h 
**In ciclo 
S/S 24h 

 

60’ 100 - 150  P360 

 
 

8430 
 

 

(1+1 MANI) 
 

  

LY175100 1000 1000 
L0YD0378 300 500 
L0000089 

O 
L0000079 

150-250 
 

150-200 

240-400 
 

240-320 
FINITURA   

24 h 60’ 40 - 50   0543-1 
(1+1 MANI) 

L0YD0155 
L0YD0344 
L0000089 

  

1000 
500 

200-300 

1000 
500 

250-350 

Nota: Per massima rapidità e velocità di essiccazione all’aria, si consiglia di diluire con L0000089. Per supporti di grandi superfici, 
per geometrie complesse ed in caso di temperature superiori a 25°C, si consiglia di diluire con L0000079. 

 
Le presenti notizie sono frutto di prove scrupolosamente controllate ed esprimono le ns. migliori e più aggiornate conoscenze. Peraltro queste 
notizie vengono divulgate unicamente come informazione e non possono impegnare la responsabilità della ns. Azienda né fornire appiglio per 
contestazioni di qualsiasi genere che possano comunque essere collegate con l'impiego dei prodotti descritti. Ciò anche in considerazione del fatto 
che le condizioni d'impiego sfuggono al ns. controllo. La presente scheda di ciclo annulla e sostituisce le precedenti di pari oggetto in vostro 
possesso. 
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Il presente ciclo è certificato secondo la norma ISO 12944/6 per la classe di 
corrosività C4, range di durabilità High 
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Le presenti notizie sono frutto di prove scrupolosamente controllate ed esprimono le ns. migliori e più aggiornate conoscenze. Peraltro 
queste notizie vengono divulgate unicamente come informazione e non possono impegnare la responsabilità della ns. Azienda né fornire 
appiglio per contestazioni di qualsiasi genere che possano comunque essere collegate con l'impiego dei prodotti descritti. Ciò anche in 
considerazione del fatto che le condizioni d'impiego sfuggono al ns. controllo. La presente scheda di ciclo annulla e sostituisce le precedenti 
di pari oggetto in vostro possesso. 

 

Scheda di ciclo n° 1187          Responsabile Commessa  
LSP4032745/MN                        F. Marieni 
Data: 22/04/2020 
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In accordo con il paragrafo 5.5 della norma ISO 12944/5, si rende noto 
che il “range di durabilità” non è un “tempo di garanzia”. La durabilità è 
una considerazione tecnica che può aiutare a stabilire un programma di 
manutenzione.  


